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1. Introducción al equipo.  

El corte por láser se trata de una técnica de fabricación sustractiva digital que consiste 

en cortar, grabar o marcar un material mediante un láser, que se aplica sobre la 

superficie del material para obtener formas concretas que previamente han sido 

definidas a través de un software especializado.  

1.1. ¿Qué es una cortadora láser? 

Una cortadora láser es una máquina que permite cortar, grabar o marcar un material 

con la ayuda de un mando de control desde un programa 2D. Un láser lanzado a alta 

potencia se concentra sobre la superficie del material y así consigue realizar el corte, 

grabado o marcado.  

Existen varios tipos de cortadoras láser que se distinguen en función de la fuente de 

láser empleada, pudiendo tener un láser de CO2, láser Nd-YAG o láser de fibra, los cuales 

pueden trabajar de forma pulsada o continua.  

La diferencia principal entre los láseres de CO2 y los láseres Nd-YAG y de fibra es la 

longitud de onda del haz que producen. Los láseres de CO2 son más eficaces para 

procesar una amplia gama de materiales como madera, papel, plásticos, cristal, textil, 

caucho y metales, mientras que los láseres de fibra y Nd-YAG son más adecuados para 

procesar metales. 

A continuación se muestran las dos cortadoras láser disponibles en la Escuela Superior 

de Ingeniería, que se tratan de máquinas equipadas con la fuente de láser de CO2 y una 

potencia de 100 W (Figura 1) y 30-50 W (Figura 2).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 1. Cortadora láser - HS 1390 de Iberolaser. 



4 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 2. Cortadora láser - GLC 5030 S de Máquinas Cortelaser. 

1.2. ¿Para qué sirve una cortadora láser? 

Una cortadora láser ofrece una gran variedad de aplicaciones, por ejemplo, destaca 

principalmente en el ámbito publicitario, ya que permite realizar carteles, letreros y 

folletos, y en el ámbito de la arquitectura, ya que facilita la creación de puzles y 

maquetas a escala, además de marcos para puertas y ventanas.  

En cuanto al sector del diseño esta máquina ofrece la posibilidad de crear objetos 

personalizados como llaveros, ropa e incluso figuras o elementos decorativos.  
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2. Seguridad.  

2.1. Seguridad de usuario.  

Para el uso de los laboratorios donde se encuentra la cortadora láser, será necesario que 

los usuarios sigan una serie de recomendaciones de seguridad como las que se muestran 

a continuación:  

• Es obligatorio el uso de bata. 

• Para minimizar el riesgo de atrapamientos es necesario tener el pelo corto o 

recogido. 

• Las mangas largas tienen especial peligro de atrapamiento, se aconseja llevarlas 

remangadas. 

• Todas aquellas personas que trabajen con aparatos eléctricos como taladro o la 

sierra de calar, deberán hacerlo provistos de gafas protectoras y guantes. 

• No se puede llevar aquellos accesorios que pueda causar atrapamientos en el 

uso de las herramientas, como por ejemplo anillos, pendientes largos, pulseras, 

etc... 

Por causas de seguridad es imprescindible el uso de calzado cerrado y desenchufar las 

herramientas de mano, sierra, torno, etc. que no se estén usando. 

2.2. Seguridad del equipo.  

Para utilizar la cortadora láser, será necesario seguir atentamente las siguientes 

recomendaciones de seguridad: 

• La máquina deberá tener una conexión a tierra para evitar descargas eléctricas.  

• No utilice la máquina en caso de tormenta eléctrica.  

• El usuario no debe estar ausente mientras la máquina esté en funcionamiento 

ya que se podría correr el riesgo de un incendio.  

• Bajo ninguna circunstancia debe acercarse a la trayectoria del rayo láser ya que 

su contacto podría ocasionarle graves lesiones.  

• Mantenga la máquina alejada de productos inflamables o explosivos y evite 

ponerla en marcha en ambientes húmedos, polvorientos, con fuertes 

vibraciones o con un elevado entorno electromagnético.  

• Verifique la temperatura del chiller (enfriador de agua destilada en circulación), 

la cual deberá estar dentro del rango de 4-40 °C (mín./máx.).  

• Verifique el buen funcionamiento de la bomba de aire, el flujo de aire deberá ser 

regular y constante.  

• La corriente máxima del tubo láser no deberá exceder los 30 mA para prolongar 

su vida útil.  

• Ante cualquier fallo de la máquina, lo primero que deberá hacer será resetearla. 

Si el problema persiste póngase en contacto con el servicio técnico autorizado.  

• En caso de avería de la máquina, desconéctela y póngase en contacto con el 

servicio técnico, quienes son los únicos autorizados para desmontar y reparar los 

componentes de la misma.  
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• Compruebe siempre que la tensión de alimentación es la misma que la indicada 

en la placa de características de la herramienta. 

• No abra ninguna puerta mientras la máquina esté en funcionamiento. 

• La cortadora láser debe ser utilizada solamente por el personal autorizado que 

esté familiarizado con su funcionamiento y con las instrucciones de uso.  

• Mantenga el área de trabajo limpia y bien iluminada.  

• Trabaje sobre una base firme y mantenga el equilibrio en todo momento. Ello le 

permitirá controlar mejor la herramienta eléctrica en caso de presentarse una 

situación inesperada. 

• Tener cuidado al abrir los compartimentos eléctricos y del láser, en ellos hay alta 

tensión capaz de propagarse por el aire, incluso después de apagar la máquina. 

En caso de tener que manipular cables de alta tensión y siempre que un técnico 

se lo pida, es importante esperar al menos 5 minutos después de desconectar el 

equipo de la red eléctrica. 

• Se debe utilizar en un espacio de trabajo bien ventilado. 

• No utilizar nunca PVC y otros materiales que sean no conductores para el sistema 

de escape y que emitan vapores y gases tóxicos.  

• Mantenga siempre el interior de la cortadora láser, incluyendo la bandeja de la 

mesa, limpias y libres de residuos.  
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3. Instrucciones de uso.  

3.1. Consideraciones a tener en cuenta antes de empezar.  

Antes de comenzar con el proceso de corte láser, es necesario asegurarse y verificar que 

el extractor de aire (Figura 3) está conectado y ubicado fuera de la dependencia del 

taller. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 3. Extractor de aire. 

Por otra parte, el chiller (enfriador de agua destilada en circulación) (Figura 4) debe 

también estar conectado y en perfecto funcionamiento. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 4. Chiller (enfriador de agua destilada en circulación). 
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3.2. Funcionamiento básico y general.  

3.2.1. Generación y preparación de archivos.  

Para la generación de archivos que sean legibles por la máquina, será necesario hacer 

uso del programa RDWorksV8, al cual se puede acceder desde el ordenador del taller 

B18 situado junto a la cortadoras láser, o bien descargarlo de forma gratuita en un 

ordenador propio a través del siguiente enlace (https://megalaser.com.ar/descargas/).  

Figura 5. Descarga del software RDWorksV8. 

Una vez que se tiene el programa, se abre para poder comenzar con la preparación del 

archivo que posteriormente se va a enviar a la máquina para que realice el trabajo 

deseado.  

Como puede observarse en la siguiente figura, el software dispone de una interfaz 

simple e intuitiva, y no va a implicar dificultades para aquellos usuarios que tengan 

frecuentado el uso de softwares de vectorizado. 

 

 

 

 

 

https://megalaser.com.ar/descargas/
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Figura 6. Interfaz RDWorksV8. 

Para la creación de los diseños sobre los que realizar el corte o el grabado existen varias 

opciones mediante las que obtenerlos, una de ellas sería la de crear los diseños a partir 

de las operaciones vectoriales que ofrece el propio software.  

Otra opción sería la de crear los archivos en otros programas vectoriales como puede 

ser Adobe Illustrator (Figura 7 – Logo ESI).  

Y por último, también existe la posibilidad de insertar mapa de bits (imágenes en 

formato JPG por ejemplo) como patrones de grabado (Figura 7 – Logo UCA).  

Figura 7. Insertar archivos vectoriales y mapa de bits. 
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Generalmente, los archivos vectoriales se emplean como trayectorias de corte y los 

mapa de bits como patrones de grabado.  

El siguiente paso será el de dividir en capas el trabajo para que la máquina de corte láser 

lleve un orden coherente en las operaciones a realizar. Por lo tanto, se asignan capas de 

recorte o de grabado según sea el objetivo final del trabajo y se posicionan según el 

orden en el que se quieran realizar las operaciones.  

Es importante el orden de las capas, ya que refleja la secuencia de operaciones, se debe 

tener en cuenta que los cortes perimetrales pueden hacer caer la pieza del punto de 

anclaje, lo que es importante ordenar los pasos. 

Además para diferenciar las capas se les puede asignar colores distintos a partir de la 

barra situada en la parte inferior izquierda de la interfaz del software (Figura 6).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 8. Asignación de capas. 

Haciendo doble clic sobre cada una de las capas, pueden definirse los parámetros de 

recorte y grabado, como la velocidad o la potencia mínima y máxima. Los valores de 

estos parámetros de trabajo se definen en función del material que se va a emplear, y 

también en función del tipo de grabado o corte que se quiera hacer.  
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Figura 9. Parámetros de capa. 

En el taller B18 se encuentran disponibles unas tablas en las que se muestran los 

diferentes resultados que pueden obtenerse en función del material y los valores 

elegidos para dichos parámetros (Figuras 9-10).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 10. Tablas de valores para realizar grabados. 
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Figura 11. Tablas de valores para realizar cortes. 

Una vez definida la secuencia de operaciones, se activará el trabajo láser a través del 

control inicial, nótese que puede pausarse, etc. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 12. Activación del trabajo láser. 
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3.2.2. Puesta en marcha de la máquina.  

Para comenzar con la puesta en marcha de la cortadora láser, el primer paso será pulsar 

los cuatro botones que se sitúan en la parte frontal de la misma para completar el 

encendido de la máquina (Figura 11).  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 13. Botones de encendido de la cortadora láser. 

Después de encender la cortadora será necesario revisar y comprobar que el chiller y el 

extractor estén conectados y en funcionamiento.  

Cabe destacar la importancia que tiene el botón de seguridad situado junto a la pantalla 

de control de la máquina (Figura 12), ya que en caso de emergencia será necesario 

pulsarlo para detener el proceso de corte o grabado.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 14. Botón de seguridad. 
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Una vez que se ha encendido la cortadora y se ha comprobado que todo está en correcto 

funcionamiento, se selecciona el punto de origen sobre el que la máquina trabajará y 

tomará como referencia en todo momento. Esta selección se lleva a cabo de forma 

manual a través de la pantalla de control mediante las flechas y el botón “Origin”.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 15. Pantalla de control - Selección del origen. 

Tras establecer el punto de origen, se debe hacer una comprobación previa que permita 

asegurar que las dimensiones del corte o grabado a realizar entran dentro de los 

márgenes del material a emplear.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 16. Selección de origen y comprobación de las dimensiones del material. 
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Además, desde la pantalla de control también se pueden establecer o cambiar ciertos 

valores de parámetros como la velocidad, y la potencia máxima y mínima mediante los 

botones destacados en la siguiente figura. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 17. Pantalla de control - Valores de los parámetros. 

Una vez que se tiene todos los parámetros configurados, el material colocado, y el origen 

establecido, se procede a bajar y cerrar la puerta de la máquina y a transferir el archivo 

que se desea ejecutar.  

Finalmente, para pasar el archivo generado en el software RDWorksV8 a la cortadora 

láser, se puede emplear una memoria USB que puede conectarse directamente a la 

máquina, o mediante un cable que transfiera el archivo del ordenador hasta la 

cortadora. Y se ejecuta desde el ordenador conectado o a través de la pantalla de control 

de la máquina mediante el botón “File”.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 18. Transferencia de archivos a la cortadora láser. 
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Por último, una vez que se ha desarrollado el proceso de corte o grabado, se deberá 

apagar la máquina y dejar todos los cables desconectados para poder retirar el trabajo 

realizado y los materiales sobrantes de su interior.  

 

3.3. Limpieza y recogida.  

Asegúrese de que el interior de la máquina está limpio de polvo, suciedad o cualquier 

otro residuo. No permita que la suciedad u otras partículas se acumulen en la máquina. 

Una vez que se ha terminado de usar la cortadora láser, se deberá apagar el equipo y 

dejar todos los cables desconectados.  

Además se deben retirar todo el material sobrante de los recortes realizados sobre las 

piezas y depositarlos en las papeleras del taller. 
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4. Materiales de trabajo.  

4.1. Aglomerado de madera. 

El aglomerado de madera es un material que se produce en tableros y se trata de un 

compuesto formado por partículas o virutas de madera a las que se le añaden colas y 

resinas termo endurecibles.  

A este aglomerado se le aplica calor y presión hasta obtener el tablero. El resultado 

puede variar en función de las maderas empleadas, los adhesivos y otros aditivos, la 

presión aplicada, etc.  

Los tipos de maderas más utilizadas para la elaboración de los tableros son las maderas 

blandas, principalmente coníferas, como el pino, aunque también se pueden usar otras 

como el chopo o el eucalipto.  

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 19. Maderas aglomeradas. 
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4.2. Contrachapado de madera.  

La madera contrachapada se fabrica a partir de finas chapas de madera pegadas unas 

sobre las otras con resinas sintéticas mediante fuerte presión y calor para mejorar la 

estabilidad dimensional del tablero contrachapado. Normalmente las láminas de 

madera del tablero contrachapado se encolan formando un ángulo recto para obtener 

un tablero perfectamente equilibrado. 

Los tableros de madera contrachapada de abedul tienen normalmente un número impar 

de láminas (por lo menos tres) para que la dirección del grano de las láminas exteriores 

sea siempre la misma. En cuanto a los tableros de madera contrachapada de conífera, 

el número de láminas es siempre par. 

Para pegar las láminas, se utiliza habitualmente una resina adhesiva fenólica resistente 

a las condiciones atmosféricas, a la que además se le aplica presión y calor como sucede 

con la madera aglomerada.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 20. Madera contrachapada. 
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4.3. Polipiel.  

La polipiel se trata de un material artificial y sintético que imita a la perfección a las 

pieles naturales como puede ser el cuero.  

En el mercado se pueden encontrar dos tipos de polipiel según el material empleado 

para su fabricación:  

- Poliuretano: Esta material artificial presenta una gran duración, resistencia a la 

abrasión, a los desgarros y a las inclemencias meteorológicas.  

- PVC: Se trata de un material más respetuoso con el medio ambiente que el 

poliuretano, además presenta un tacto más suave, es resistente y rígido, y un 

buen aislante eléctrico.  

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 21. Material polipiel. 
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4.4. Metacrilato.  

El metacrilato, también conocido como Polimetacrilato de metilo (PMMA), se trata de 

un termoplástico rígido, cuyas principales características son su parecido al vidrio, su 

gran transparencia, ligereza y resistencia a los impactos y a la intemperie.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 22. Material metacrilato. 
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4.5. Goma eva.  

La goma EVA,  también conocida como Etilvinilacetato (EVA) o foamy, se trata de un 

polímero que tiene propiedades cercanas a los elastómeros como la suavidad y la 

flexibilidad, pero sin embargo puede ser procesado de la misma forma que los 

termoplásticos, es por ello por lo que este tipo de material recibe el nombre de 

elastómero termoplástico.  

Este material tiene buena claridad y brillo, propiedades de barrera, resistencia a las bajas 

temperaturas, resistencia al estrés-cracking, propiedades de adhesión a prueba de agua, 

y resistencia a la radiación ultravioleta.  

La ligereza de este material, su falta de bordes afilados, consistencia y flexibilidad, lo 

convierten en un material fácil de manipular y de trabajar con él.  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Figura 23. Material goma EVA. 
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4.6. Cartón.  

El cartón se trata de un material que se elabora a partir del laminado de hojas de papel 

planas, gofradas u onduladas de diferentes espesores. Por lo tanto tiene el mismo origen 

que el papel, y se trata de un material ligero y rígido.  

Existen varios tipos de cartón como el cartón ondulado (el más común), el cartón gris, el 

cartón madera o el cartón de celulosa.  

A diferencia de otros materiales, el cartón tiene la gran ventaja de ser un material 

barato, fácil de trabajar, puede ser cortado, plegado y permite diferentes tipos de 

montaje (pegamento, grapas, etc.). Al estar fabricado a partir de fibra de madera, el 

cartón también es un material ecológico, fácil y económico de producir, ligero de 

transportar, reciclable y biodegradable.  

Figura 24. Material cartón. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


